AMBALA| MALZEMELERI
ICIN KURESEL
STANDART BRCGS PM



PLASTIK PELET NEDIR?

Peletler; SO 472:2013"te "belirli bir partide nispeten tek tip
boyutlara sahip, kaliplama ve ekstruzyon islemlerinde ham madde
olarak kullanilan, dnceden sekillendirilmis ktcuk kaliplama malzemesi
kUtleleri” olarak tanimlanmaktadir,

"Plastik peletler” terimi, diger plastik Urnleri olusturmak icin temel malzeme olarak
kullanilan kuctk grandlleri (pullar (flake), retim oncesi plastikler olarak da bilinir)

ifade etmektedir.

Plastik peletler, deniz ortamina birakilir ve dagilirsa, canli kaynaklara ve deniz
yasamina zarar verebilir, balikcilik ve su Urtnleri yetistiriciligi gibi denizin diger mesru
kullanimlarini engelleyebilir. Ayrica, peletler plajlara ve kiyi seritlerine vurabilir ve
sonuc olarak turizmi ve kiyr temelli faaliyetleri olumsuz etkileyebilir.



Pelet kaybini onleme modulu; potansiyel olarak cevreye, 0zellikle de su
yollaring; pelet, granul, pul, toz ve artiklar seklinde son bulan Uretim oncesi
plastik atiklarin tutulmasina odaklanir. Bu materyaller genellikle vahsi
yasamda onlarr yutan canlilar Uzerinde olumsuz bir etkiye sahiptir,

Surdurtlebilirlik sistemlerinin ve uygulamalarinin arttigi son 2 yilda BRCGS
Ambalaj Materyalleri standarti kapsaminda plastik veya polimer bazli
ambala] malzemeleri ureten ve/veya isleyen kuruluslaricin tercih
edilebilecek bir ek modul olan Ek Modul 10 - Ambalaj Malzemeleri icin
Kiresel Standart Pelet Kaybi Onleme modUiliidir. Operation Clean Sweep,
dahil olmak Uzere bir dizi sektorun de bu kapsamda girisimleri vardir ve bu
modul, sahalarin harici olarak denetlenmesi ve sertifikalandiriimasiicin
araclar saglayarak bu girisimlere tamamlayici olacak sekilde tasarlanmistrr.,



Kuruluslar, mUsterilerinden talep aldiklar veya pelet kaybi yonetimini degerlendirmek ve iyilestirmek istedikleri
durumlarda bu modultn gerekliliklerini uygulamay! ve bunlara gore denetlenmeyi secebilirler. Bu modul, Ek
Mod(il 10- Ambalaj Malzemeleri icin Kiiresel Standart Pelet Kaybi Onleme sertifikasi almalarnini saglamak icin
ambalaj malzemeleri Ureticilerinin ve donusturuculerinin denetimine yonelik gereklilikleri ortaya koymaktadir,

Program kapsaminda, plastik sektort zincirindeki sirketler, “iyi temizlik / good housekeeping” uygulamalarini
hayata gecirmeyi taahhUt ediyor ve pelet kaybini dnleme ile temiz bir cevreye katkida bulunuyor. Plastik
Ureticileri, isleyicileri ve distribUtorleri, lojistik ve geri dontstm sirketlerinin tUmu ortak bir hedefi paylasiyor: Sifir
Pelet Kaybi. CUnku peletlerin sorumiu bir sekilde tasinmasi sadece cevreyi korumakla kalmaz, ayni zamanda
UrUnlerin daha verimliislenmesine de olanak tanir.

Alman Federal Cevre Ajansi'na gore denizde bulunan coplerin dortte Ucu plastikten olusuyor ve deniz
yuzeyinin her kilometrekaresinde yaklasik 13.000 plastik parcacik yUzuyor. Plastik klctk parcalar yutan ve
sonug olarak solunum bozukluklar ceken kuslar ve deniz canlilart icin giderek artan bir tehlike olusturuyor.

Ancak sadece belirli Ulkelerdeki yetersiz atik aritmasi degil, cevreye uygun olmayan sekilde bertaraf
edilmesi ve balikcilik ve denizcilik sektorinden kaynaklanan atiklar da copun artmasina katkida bulunuyor.

Islenmemis peletler gdze batmaz ve kolayca gdzden kacabilir. Bu; ince peletlerin dokiimesi ve Cretim,
musteriye nakliye veya daha sonraki islemlerde nihai Urline veya geri dontstme dondsturiimesi sirasinda
cevreye karismasl icin artan bir risk tasir,

Amac, devam eden sUrecleri incelemek ve varsa bunlar iyilestirmektir, Calisanlar ve sektor paydaslarimizi
duyarl hale getirmek icin gerekli plastik pelet kaybini ortaklasa onlemek gereklidir,

Kapsam:

ModUiltin kullanimi istege baglidir ancak misteri istegine gére zorunlu olabilir. Oncelikle plastik veya polimer bazl
ambalaj malzemeleri yoneten sirketler icin gecerlidir. Bu tur malzemeler ayni zamanda bitmis tuketici rdnlerinin
imalatinda da kullanimaktadir.

Modiil Kapsaminda Sertifikali Olmanin Faydalar:
Bu ek modUiden elde edilecek faydalardan bazilar sunlardir:

* Tesisler; yillik denetimlerinin bir parcasi olarak bu modtile gore denetlenedbilir.

* Basaril denetimler; tesisin plastik pelet, grandl, pul, toz ve atik kaybinin yonetimi ve kontroltnde
strdUrdlebilir uygulamalara baglligin gbstermeye yardima olur,

« [sletmeler, modtilin gereksinimleri karsiladiklarini dogrulamak icin bir sertifika gorinttleyebilir,

* Sertifikasyon, pelet kaybini azaltmak icin sektordeki bircok strdirtilebilirlik girisimine olan bagliigin
gosterilmesine yardimc olur.

Gereksinimler Nasil Belirlenir?

Modultn her maddesi, nivet beyani olan vurgulanmis bir paragrafla baslar. Bu beyanin altinda, uygun sekilde
uygulandigr takdirde belirtilen amaca ulasiimasina yardimcl olacak 6zel gereklilikler tablo formatinda yer
almaktadr. Gereksinimler ve niyet beyani, denetimin bir parcasini olusturmakta ve bir sertifikanin
duzenlenebilmesi icin (gecerli oldugunda) bunlara uyulmalidr.



Uygulanamaz Maddeler:
ModUlUn gereklilikleri; plastik ambalaj malzemeleri ve Urtnlerinin imalatinda yer alan her tlrlt isletme icin gecerli
olacaktr.

Denetgi, sirketin uygulanmadigl icin haric tutulmasiniistedigi tim maddelerin gecerliligini degerlendirecek ve karar
verecektir, Nihai denetim raporu, uygulanamaz olarak isaretlenen maddelere iliskin yorumlarticerecektir. Gereksinimler;
sertifikali sirketlerin plastik pelet, granil, pul, toz ve atik kaybinin dnlenmesi icin strdUrlebilir uygulamalara
bagliliklarini, etkin kontrolleri kullanmalarini ve Urlin glivenligi ve kalitesinin saglanmasina yonelik taahhdtlerini
gosterebilmelerine dayanmaktadrr.

Modul kapsaminda belgelendirme olabilmesiicin isletme, BRCGS PM standardi kapsaminda gerceklestirilen denetimi
basariyla tamamlamis olmasi gerekmektedir, Standardin tum gecerli maddeleri, sahanin module sertifika almasl icin
hukUm icermelidir.,

Uygulanabilir maddelerin bazi érnekleri sunlari icerir:

1.1. Ust yénetim taahniidd ve stirekli iyilestirme

2.2 Tehlike analizi ve risk degerlendirmesi

3.2. Dokuman kontrolt

3.5. Ic denetimler

3.6. DUzeltici ve onleyici faaliyet

4.8, Temizlik

4.10. Atk ve atik bertarafi

5.7. Uygun olmayan Urindn kontrolu

5.9, TUm malzemelerin ve ara ve bitmis Urtnlerin depolanmasl
6.1. Egitim ve yeterlilik: ham madde tasima, hazirlama, isleme, paketleme ve depolama alanlarl



Modiil Nasil Diizenlenir?

Moduiltn kapsami; Standardin gereklilikleri ile yakindan uyumludur, Gereksinimlerin
Standarttaki maddelerin 6tesine gectigi durumlarda, modUiltin numaralandinimas|
Standarttaki madde numarasini yansitir, ancak moddl numarasinin ontne (10) gelir,

Denetim Siiresi:

Modultn denetim programina dahil edilebilmesiicin ek streye ihtiyac duyulacaktr.
Ek sUrenin miktari sunlara bagli olacaktir:

* Sahanin blyUkIUEU ve plastik isleme operasyonunun kapsam

* Dahil edilen ham madde sayisi

e Tedarikci sayis|

Tipik olarak ek stre 2-4 saat olacaktir. Belgelendirme kurulusu, denetimi planlarken
beklenen ek stre gereksinimlerini belirtmelidir.

Yerinde Denetim:

ModUltn gereksinimlerine uygunluk, normalde Standarda karsl yapilan denetimin
bir parcasl olarak degerlendirilir ve uygun sekilde denetim programina entegre
edilmesi beklenir. Denetim sirasinda, ek modUltn gereksinimlerine karsl sahanin
uygunluklar ve uygunsuzluklar hakkinda ayrintil notlar alinacak ve bunlar denetim
raporuna ek olarak kullanilacaktir. Denetci(ler), herhangi bir uygunsuzlugun niteligini
ve ciddiyetini degerlendirir. Kapanis toplantisinda denetci bulgularini sunar ve
module karsl tespit edilen tum uygunsuzluklarn gordsur. Kapanis toplantisinda
gorustlen uygunsuzluklarin yazil bir 6zeti, kapanis toplantisinda veya denetimin
tamamlanmasini muteakip bir is gtnu icinde denetci tarafindan dokumante
edilecektir. Modul icin belgelendirme karari, denetim raporunun teknik
incelemesinin ardindan ve uygun zaman diliminde uygunsuzluklarin kapatimasinin
ardindan belgelendirme kurulusu yonetimi tarafindan bagimsiz olarak
belirlenecektir. Bu incelemenin ardindan sirkete belgelendirme karar hakkinda bilgi
verilecektir. Modul, haberli veya habersiz bir denetimin parcasi olarak denetlenebilir,

Uygunsuzluklar ve Diizeltici Faaliyet:

ModUlUn bir gerekliligine karsi denetci tarafindan atanan uygunsuzluk diizeyi,
ciddiyet ve riske iliskin nesnel bir yargidir ve denetim sirasinda toplanan kanitlara ve
yapllan gozlemlere dayanir. Uygunsuzluk seviyesi, belgelendirme kurulusu yonetimi
tarafindan dogrulanmaldrr,

Uygunsuzluklar:

Modul gereksinimlerine gore uygunsuzluklar, Standardin gereksinimlerine gore
uygunsuzluklarla ayni sekilde derecelendiriimelidir;

* Kritik: Modul kapsaminda onemli bir cevresel etkiye neden olan yasal bir soruna
veya plastik kaybi kanitina uyulmamasi durumunda,

* Major: Niyet beyanina veya modUltn herhangi bir maddesine uyulmamasi veya
mevcut nesnel kanrtlara dayali olarak tesisin mevzuata uygunlugu konusunda
ciddi stiphe uyandiracak bir durumun tespit edilmesi durumunda.

* Minor; Moduiltun bir sartinin tam olarak karsilanmadigl, ancak nesnel kanitlar
temelinde, modUl kapsaminda 6nemli bir cevresel etkinin olmadigr durumlarda.

Derecelendirme:

Plastik Pelet Kaybini Onleme modtlintin derecelendirmesi yapiimayacaktir. Mod(ll
sertifikalandirlir veya sertifikalandinimaz. Modil degerlendirilirken tespit edilen
herhangi bir uygunsuzluk, Standarda gore sertifikasyon derecesi belirlenirken
dikkate alinmaz.



Cevreye Karsi Plastik Pelet Kaybini Azattma:
Tedarik zincirinin tum halkalari; plastik peletlerin, pullarin, tozlarnn ve artiklarin muhafaza ediimesini ve cevreye
kacmamasini saglamaktan sorumludur,

Operation Clean Sweep, ABD Plastik EndUstrisi Birligi (PLASTICS) tarafindan gelistirilen uluslararasi bir girisimdir,
Ornegin Birlesik Krallik'ta, Ingiliz Plastik Federasyonu (BPF) tarafindan yonetilmektedir.

Sirketler, Operation Clean Sweep kaydolarak, en iyi uygulamaya bagli kalma ve plastik pelet kaybini dnlemek icin
sistemler uygulama taahh{idinde bulunur. Operation Clean Sweep, Plastik Pelet Kaybini Onleme El Kitab, plastik
pelet dokulmelerinin nasil dnlenecegi, kontrol altina alinacag! ve temizlenecegine iliskin her tlr plastik isleme ve
tasima islemi icin en iyi uygulama onlemleriniicerir. Ek bilgi icin IGtfen su adreste bulunan Operation Clean Sweep
global web sitesini ziyaret edin: https//www.opceansweep.org/

Pelet kaybini sinirlamak icin etkili nlemlerin alinmasini saglamak Uzere tedarik zinciri boyunca paydas is birligi
onemlidir,

Operation Clean Sweep®( 0CS)

Operation Clean Sweep® (OCS); plastik pelet, pul ve toz kaybini dnlemeye ve bu malzemelerin cevreye
karismamasini saglamaya calisan uluslararasi bir programdir. OCS; Plastik Sanayicileri Dernegi (PLASTICS) ve
Amerikan Kimya Konseyinin (ACC) Plastik Bolumu tarafindan villar once baslatimistr,

Sirket, OSC'yi asagidaki onlemlerle uygular:

* Tanimlanmis potansiyel pelet kaybi kaynaklarinin belirlenmesi ve ortadan kaldinimasi (drmegin kamyon yUkleme ve
bosaltma)

* Pelet toplamak icin 6zel tutucular ve stizgec eklerinin yani sira gUnlUk is rutinine entegre edilmis aletler gibi
santiyelerde teknik ivilestirmeler,

* Deniz copU, is glvenligi ve cevre glvenligi gibi pelet kaybinin zorluklaring, dnleme uygulamalarina (temizleme ve
toplama) ve calisan motivasyonuna dikkat ceken calisan egitimleri

« ilerlemenin izlenmesi

* (irisime katilmak Uzere tedarik zinciri paydaslarini dahil etmek.
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